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Aniegevorrichtung fur bahnformiges Material 



(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum gleichzeitigen Aniegen und Anwickein eines kontinuierlich 
zugefuhrten bahnformigen Materials wie Kunstleder, Folie u. a. an den sich drehenden Wickelkern eines sog. 
Ballenwickelwagens. Dieser Arbeitsgang erfolgt technologisch bedingt bei stetig zugefuhrter Bahn wechselweise auf 
mehrere Wrckelwagen. Die Vorrichtung ist einsetzbar in alien Bereichen. die kontinaierlich laufendes Material in 
Bahnform wie Textilien, Papier u. a. aufwickein mussen. Der Nutzen besteht vor allem darin, Unfallgefahren beim 
bisherigen Anwickein von Hand zu beseitigen und damit hohere Aniagengeschwindigkeit fahren zu konnen. Fig. 1 
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•Titel der Erfindung 

Anlegevorrichtung fiir bahnf ormiges Material 

I 

Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Anlegen und An- 
J-wickeln eines bahnformigen Materials, vornehmlich Kunstleder 
und Folie auf den zentral angetriebenen Wickelkern von in 
diesem Industriezweig eingesetzten Ball enwickelwagen . Das 
Anlegen und Anwickeln erfolgt tecbnologisch bedingt bei kon- 
tinuierlich laufender Babn wechselweise auf mehrere Ballen- 
rc;wickelwagen. Der Platzbedarf is.t dabei gering und damit eig- 
net sich die Vorrichtung auch zum naohtraglichen Anbau bei 
der Rekonstruktion vorhandener Anlagen. 

Die Vorrichtung ist ferner einsetzbar in alien Betrieben, 
die kontinuierlicb laufendes Material wie Fufibodenbelag , 
•?irTextilien, Papier u. a. aufwickeln miissen. 

Cbarakteristik der bekannten technischen LSsungen 

Bisher wurde der kontinuierlicb zugefiihrte Warenbahnanf ang so 
von Hand an den laufenden Wickelkern gelegt, indem die Bahn 
mit der Handinnenseite , die einen bestimmten Anlegedruck 

2i?aufbringen mui3 von unten mit fast einem vollen Umfang urn 
die Walze gescblungen wurde. Dies war mit Qualitatsnachtei- 
len und Unf allgef ahren durcb Einklemmen der Hand verbunden. 
Der von nur einer Arbeitskraft angelegte Bahnanfang wurde 
auf Grund der Bahnbreite bis 2000 mm oft sehr faltig. Dies 

^5fuhrte zu scbief gewiokelten Ballen, die sich negativ auf 
die Weiterbearbeitung auswirkten. Einer heute geforderten 
Erh5hung der Arbeit sgeschwindigkeit sind dadurcb Grenzen 
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gesetzt. 

Um geriannte Nacbteile und Gefahren auszuschalten , werden Vor- 
Jorichtungen angewandt , die die Materialbahn selbsttatig anle- 
gen und anwickeln sollen. 

Es ist eine Anlegevorrichtung bekannt (DE - AS 2327 083) die 
mit Hilfe einer fingerartig beugbaren Gelenkkette, die in 
eine Umschlingungsstelltjng verbringbar ist, die auf ihr lau- 

Jj-fende Materialbahn in voller Breite im geeigneten Moment 
den bereits rotierenden Wickelkern legt und damit anwickelt. 
Nachteilig ist, daB die Anlegeorgane , die sich in Strecklage 
in einer Geradf iihrung befinden "und damit entsprechende Diraen- 
sionen besitzen, jeweils durch Anheben des Puhrungsgeriistes 

♦<7in die tangentiale Anlegestellung gebracbt werden miissen, das 
Anlegen selbst durch getrennte Betatigung mehrerer Kolbenzy- 
linder erfolgan muB, wodurch meh.rere getrennt voneinander ab- 
laufende Steuer- und Arbeitsgange erforderlioh sind. Der An- 
legewagen nimmt die gesamte Arbeit sbreite ein. Durch diesen 

VXUmstand und die gestreckte Ausfubrung ist ein sebr groBer 
Platzbedarf, der nicht iiberall vorhanden ist und speziell 
einer Nachrustung derartiger Anlagen entgegensteht , erforder- 
lioh. Der mechanische Auf wand ist sebr booh, die Steuerung 
sehr aufwendig. 

so Ziel der Erf indung 

Ziel der Erf indung ist es , eine Vorrichtung zu schaffen, die 
das bisher angewandte, vom Ablauf betrachtet vorteilhafte An- 
legen des Warenbabnanf anges von Hand in geeigneter Weise simu- 
liert. Dabei ist der bedingt durch den Mascbinenschnitt , 
Ss schra^en Warenbahnstirnkante Rechnung zu tragen. 

Darlegung des Wesens der Erfindung 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde eine Vorrichtung 
schaffen, bei der die genannten Probleme, vor allem das gefabr- 
liche Anlegen der V/arenbahn von Hand sowie die Faltenbildung 
sender ersten Wickellagen, gelost sind • 
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Erf IndungsgemafB wird die Aufgabe durch eine Vorrichtung ge- 
Ibst, die im wesentlichen aus einem, den Bewegungsablauf der 
menschlichen Hand beim Anlegen einer Warenbahn simulierenden 
Anlegeorgan besteht. Dieses baut sich auf aus einem im Ver- 
haltnis zur Warenbahnbreite sehr schmalen kettenahnlichen 
Gl'iederband, dessen Laschen durch rollentragende Bolzen ge- 
lenkig verbunden sind. Mit Hilfe von beugenden bzw streckenden 
Zugorganen, die durch unterschiedliche Federkraft entsprechend 
vorgespannt sind, wird das Anlegeorgan mittels Aufienrollen, 
die auf den die Laschen verbindenden Bolzen laufen, in einer 
gleichzeitig als Speicher dienenden kreisf Srmigen Kurvenbahn, 
deren wesentliches Merkmal ihr gegenuber dem Wickelkern 
kleinerer Durchmesser ist, gefuhrt und kann mit Hilfe 
eines Schwenkantriebes aus der Kurvenbahn herausgef ahren- 
werden. 

Wird der Schwenkantrieb , dessen Schwenkbereich kleiner als 
360* ist, betatigt, so schiebt sich das kettenShnliche Glie- 
derband aus der kreisf Qrmigen Kurvenbahn. Durch die unter- 
schiedlich vorgespannten Zugdrgane, das innere mit mehr Vor- 
spannung als das auQere und damit beugend wirkend, l.egt .sich - 
das Gliederband ahnlich einer menschlichen Hand sofort um 
den rotierenden Wickelkern eines Ballenwickelwagens und 
schlingt die gleichzeitig mit einlaufende Warenbahn um den 
Kern. 

% 

AusfUhrungsbei spiel 

Die Erfindung soli nachstehend an Hand eines Beispiels erlSu- 
tert werden. 

In den zugehbrigen Zeichnungen zeigt 

Fig. 1 die Seitenansicht der Anlegevorrichturig 

Fig. 2 das kettenartige Gliederband mit Aritriebsorgan 

Das Anlegeorgan ist im wesentlichen ein kettenShnliches Glie- 
derband von bestimmter Breite ( . Warenbahnbreite), beste- 
hend aus den Kettenbolzen 4, die die frei drehbaren Innen- 
rollen 5 und die frei drehbaren Aufienrollen 7 aufnehmen. 
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Mit Hilfe der Laschen 9 wird das Anlegeorgan kettenartig und 
gelenkig verbunden. Die Innenrollen 5 dienen der rollenden 
Anlage an den rotierenden Wickelkern 3, die AuBenrollen 7 der 
Fuhrung in der als Speichermagazin dienenden Kurvenbahn 1 mit 
anschliefiendem Auslauf 2. Die Kettenlaschen 9 sind mit Leit- 
bohrungen 10 versehen. Durch diese werden die Zugorgane 11, 
innere, beugende und auBere, streckende Seile, jeweils an den 
Endlaschen 12 starr und an den Ankerpunkten 14 des Antriebs- 
v/agens 13 einstellbar durch die Zugf ederelemente 15, befe- 
stigt, gefuhrt. Ein Antriebsorgan 16 bekannter Ausfuhrung 
(Schwenkmotor) mit einem Schwenkbereich _360** treibt den 
Antriebswagen 13, der ebenso in der Kurvenbahn 1 gefuhrt ist, 
an. Dieser schiebt das Anlegeorgan, aus der Fuhrung 1 ; 2 her- 
aus. Durch die unterschiedliche Einstellung der Zugkraft der 
Pederelemente 15 (innere auBere) beugt sich das frei aus- 
tretende Gliederband und legt sich von unten beginnend um den 
rotierenden Wickelkern 3- Die erf orderliche Anlegekraft der 
Rollen 5 ergibt sich aus der Durchmesserdif f erehz von Wik- 
kelkern 3 und Kurvenbahn 1 (Kurvenbahn Wickelkern) sov/ie 

aus der Vorspannung der Zugf ed.erelemente 15 fur die i n n e, - 
ren Zugorgane 11. 

Die Anlegevorrichtung mit der dazugehorigen bandf ormigen 
Warenbahnfuhrung 17 wird vor dem Anlegen der ankoininenden 
Warenbahn 6 so an den Wickelkern 3 herangef uhrt , daI3 das 
Fiihrungsband tangential zur Anlage kommt . Durch ein Signal 
lauft das zentrale Antriebsorgan 16 an und schiebt das Glie- 
derband aus der Kurvenbahn 1; 2. Durch die sich um den Kern- 
legenden Innenrollen 5 wird die zuerst ankommende , durch 
Maschinenschnitt entstehende stumpfe Spitze der Warenbahn 6 
mit fast einer seLn'z.^n Umschlingung um den Wickelkern 3 ge- 
legt und f est angerollt. 

Nach erfolgtem Anlegen wird das Gliederband in das Magazin 
(Kurvenbahn 1) zuriickgezogen und die gesamte Anlegevorrich- 
tung in Ausgangsstellung gebracht. 
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Erf indungsanspr-uch 

1, Anlegevorrichtung fiir bahnf brmiges Material, vornehmlich 
Kunstleder und Folie, zum Anwickeln einer kontinuier- 
lich zugefuhrten Warenbahn auf den rotierenden Wickel- 
kern eines Ballenwickelwagens , dadurch gekenn- 
zeichnet", daB sie aus einem bereits v/ahrend des 
Ausfahrens aus einer als Speicher dienenden kreisfor- 
migen Kurvenbahn (1) mit anschlielJendem kurzen Auslauf 

(2) , sich selbsttatig um einen rotierenden Wickelkern 

(3) , legendes Anlegeorgan, bestehend aus den beidseits 
gelagerten ,Kettenbolzen (4), die die Innenrollen (5) 
und die AuBenrollen (7) tragen, den Kettenlaschen (9) 
mit Leitbohrungen (10) fur das Zugorgan (11), de als 
auBeres, streckendes und inneres, beugendes Zugseil aus- 
gebildet und an der letzten Lasche (12) befestigt und 
dem zwangsweise in der Kurvenbahn (1) gefUhrten Antriebs- 
wagen (13) mit getrennt einstellbaren Ankerpunkten (14) 
fUr die Zugorgane (11), ausg.ebildet als verstellbare 
Zugf ederelemente (15), durch ein sich im Zentrum be- 
findliches Antriebsorgan (15), vorzugsweise ein Schwenk- 
motor mit einem ScHwenkbereich < 360**, angetrieben, 
korrespondierend rait einer Warenbahnf uhrung (17) zu- 

und abschwenkbar angeordnet, besteht. 

2 • Anlegevorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafl Ausfahren des Anlegeorgans und Anle- 
gen an den Wickelkern (3) gleichzeitig durch nur ein 
AntrieUsorgan (16) erfolgen- 
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